Trvalé &istdnf prutoku

Pfed kaidy servoventil /ve smé&ru prutoku/ je nutné zapojit kvalitni ¢istié s Sistief schopnost{
podle pfedpisu virobce,

isti 571 pokud moZno bez obiokového ventilu a s mechanickou nebo elektrickou indikac{

iise v ;-raric'el:jf-ch intervalecnzachodu siroje pomoct pi*enosné &istic{ stanice, po dobu

i smén. Prenosna &isticf stanice se pFfipojf na vypoustéci z4tku nadrZe /je vhodné
spojkou’ =z hadice vytlaku Cistic{ stanice se zasune do plnicfho otvoru nadrze
- = ;

V¥meéna kapaliny

Prvnf vymé&nu provadime po 500 provoznich hodindch, kaZdou dalsf po 2000 provoznich hodi-
nich. Je nutné vidy vymé&nit celou népln a pokud moZno pouZit stejny druh pracovnf kapaliny.
/viz Pokyny pro montdZ, obsluhu a tdrZbu hydraulickych zafizenf/.

Nédrze vybavené v dolni &4sti vypoustéci zatkou musi byt vyprazdnovany odéerpinim pracovnf
kapaliny pomoci &istici stanice, nebo jiného vhodného hydrogenerdtoru. Zatka slouZ{ pouze
k vypu§téninedocerpaného zbytku pracovni kapaliny. Saeipotrub{ se zasunuje do plnfcfho otvoru.
V pripadg, Ze je vypouStécizatka vybavena rychlospojkou nebo kohoutem napojf se hydrogene-
rator primo. Po vyprazdn€ni nddrZe sejmeme Eistici viko na &ele nidrZe a nadrz vy&istime.
Nesmi se k EiSt€ni pouZivat textil, ktery uvolnuje vldkna. N4drZ pak naplnime pres &istid
25 pm.novou pracovn{ kapalinou. Elektrohydraulické servoventily nahradime proplachovacimi
deskami. Dosavadn{ plochy demontovanych servoventild chrédnime p¥epravnimi deskami nebo
alespon list
diny znovu

do provozu je tfeba pfi vSech montdZnich pracech dbat na &istotu.
Kontrola &istit a vim&na vloZek

U &istiéo s elekirickou indikac{ je provad&na kontrola automaticky, &istide s jinou indikaci za-
nesen{ je tfeba kontrolovat za provozu alespon 1x tjdn&.
U £isticd bez indikace se doporuduje provést prvni vymé&nu po 250 hodinich, kaZdou daldf vy-
menu po 500 hodinich provozu. ;
“méne vlozky je tfeba provadét minimaln& 1/2 hodiny proplachovéni za podminek uvedenych
vimény kapaliny.

Vliv teploty

Visk?zita pracovn{ kapaliny se mé&n{ s teplotou. Velkd zm&na viskozity zplsob{ zmé&nu chovani
prvku v systému a t{m v4Zn& ovlivn{ &innost stroje. Nadmé&rn4 teplota pracovn{ kapaliny muze
kromé toho pogkodit t&snfcf prvky. Proto je nutné udrzovat teplotu pracovnf kapaliny na piede-

psané hodnot& /obvykle 50 * 5°C/. Teplota pracovni kapaliny se m&#f v nadr#i v blizkosti vstu-
pu hydrogeneritoru. -

Periodické kontroly A
Bé&hem provozu kontrolujeme pravideln& v intervalech podle zat{Zen{ stroje a dal¥fch podminek:

al Stav oleje v nadrzi d/ Teplotu pracovni kapaliny

b T&snost spoji e/ Plnict tlak pneumohydraulickych akumulator®
¢/ Indikace zanesen{ &isticd

DDPDRUCEN'E OLEJE PRO HYDRAULICKE SYSTEMY + 0T-T2A PND-33-219-65
+ OL-N2 0T-H2 PND-23-128-74
+ OL-¥3 TPD 22-225-74 NG B
- 0T-H4 PND-23-117-75
HV=32 PND-23-141-85
Ser"izo:'e:.i T ick e nuly + neni vhedné pro axidlni pistové hydrogeneratory

Mechanicka zp&tna vazba.

B nulover? Fidicim proudu v civkich servoventilu lze provést sefizeni nuly posouvanim
pouzdra pomoci Sroubl s vnitfnim Sestihranem 5 mm, Srouby mus{ byt proti sob& dotaZeny
momentem maximalné 8 Nm, Pro nulovanig je povoleno oto¢eni Eroubld o + 180°, .

Elektrickd zpé&tna vazba

Vstupy zesilova&e /&picky &, 58 a 62/ spojime se zem{ /Spidka &.44/. Na vystupu elektro-
niky snimaée polohy /&picka &. 46/ pfipojime voltmetr s rozsahem do 10 V s vnit#nim odpo-
rem minimélné 10 K 0/V, Trimrem elekirického nulovani na panelu servozesilovade /trimr
RP 7/ nastavime nulové napé&tf na vystupu elektroniky snimaé&e. Na voltmetru nastavime citli-
v€jSirozsah /1 V/ a nastavime uvedenym trimrem presné nulové napéti,

D.éle nastavime pomoci hydraulického nulovani na servoventilu pFfesn& nulovy pritok servoven-
tilem, Tim je nastavenf skon&eno.




