NAVOD K OBSLUZE A UDRZBE

Z popisu konstrukce a funkce uvedeného hydraulického servopohonu /servoventilu/ je z¥ejmsé,
Ze se jednd o ridiciprvek, jehoZhlavnifunkéni dily jsou vyrobeny s vysokou piesnosti, presto-
Ze jsoupred expedici z vyrobniho zadvodu v8echny hydraulické servopohony sefizeny, zab&hiny
i proméreny a jejich parametry jsou v souladu s uvedenymi charakteristikami, existuje rada
vliva, které by v praxi mohly jejich funkei a Zivotnost nep¥{zniv& ovlivnit.

Pro z.jisténi spolehlivého provozu doporucdujeme:

Pokyny pro montaz

Hydraulicky agregét [zdroj tlakové energie kapaliny/ m4 byt umist&n tak, aby neovlivnoval ne-
priznivé pracovni prostfedi a pfitom byly vytvoreny podminky pro spolehlivy chod.

Je to nap#?.: - zajistén{ cirkulace vzduchu bez nedistot,
- vylouc¢eni pienosu vibraci,
- oddé&leni agregitu od pracovnfho prostoru z hlediska hluénosti.

Spojovani prvkd obvodu:

Pri navrhu a stavbé systému vedeni je nutno dodrZovat hlavni zédsady:

a/ Pro pevni vedeni pouZivat presné ocelové beze$vé trubky normalizaéné€ Zfhané dle
CSN 42 6711.11 z materidld 11353,1 - 11453, 1 a 12011, 2 a bez okujf.

b/ Ke spojovéni trubek a jejich pFipojeni k prvkum pouZivat strojirenski Sroubeni nepijenai,
pripadné pdjend a priruby.

¢/ P#imontdZinepajenych pripojek CSN 13 7700 musf{ mft trubka spravny rozmér a kolmé od-
jehlené Eelo. Hrdlo se upne do sv&rdku, prsten se mirn& pot¥e olejem a dukladn& dotdhne
matice, Takto pripraveny spoj trubky s prstenem je moZno teprve montovat do obvodu.

d/ Trubky se ohybaji pokud mozZno v p¥ipraveich za studena. P¥i ohybu nem4 dojft k deformaci
kruhového prufezu, kterd zvySuje tlakové ztraty p¥i pritoku.

e/ Trubky se doporuduje vybavit kompenzaénimi ohyby, vyludujicimi p¥idavné napé&ti pf¥i mon-
tdZi a napéti vlivem tepelné roztaZnosti.

f/ Po ohybani za tepla, pajeninebo svafovani je nutné provést mofeni a ndslednouneutralizaci,
nebo alesponpe&livé odstrandnf okujive vnit¥nim prostorutrubky /aZ na zdkladnf material/.

g/ Pied montaZipFipravenych spoji do obvodu je tieba provést diikladné vyplachnuti technickym
benzinem, nebo jinym vhodnym prostiedkem a vyfukovéani tlakovym vzduchem; déle od-
stranit véechny mechanické neéistoty a zbytky po mazadlech nebo jinych ochrannych latkédch.

h/ Deld{ useky vedeni je nutné upevnit na konstrukei, aby se omezily vibrace vlivem tlako-
vych pulzaci a mechanického rozkmitdvani.

i/ Tlakové hadice se nesmi pouzft mezi &istitem a servopohonem /servoventilem/ nebo mu-
sime pouZit tlakové hadice s polyamidovymi nebo teflonovymi vloZkami.

Uvedeni do provozu

a/ Pred pln&nim nadrZe agregéatu pracovni kapalinou je nutno zajistit zodpové&dnou kontrolu
¢istoty vnitFku nadrZe, montovaného hydraulického vedeni i v8ech daldich prvkd obvodu,

b/ P¥i preerpavani kapaliny ze sudiu do nadrZe agregitu je nutné zajistit ¢i¥t&€ni kapaliny
s &istici schopnosti lepsf nez 25 um. P¥iplnéni je tieba dbat na to, aby se nalévacim otvo-
rem nedostaly do nddrzZe necistoty. * '

SniZzeni stupné€ zneclisSt&€ni u systému se servoventily

U hydraulickych systému se servoventily je nutné v€novat zvySenou pozornost opatfenfm ke
sniZeni a kontrole znedisténipracovnikapaliny. Proto je tfeba zajistit proplachovanibez servo-
ventiltl a trvalé &ist&nf celého pritoku servoventilem. Kromé toho se doporucuje provadét pra-
videlné neprimé ¢isténi.

Proplachovani bez servoventilt
Proplachovan{ se provadi pfed prvnim spudt&nim, po kaZd& vyméné pracovni kapaliny nebo
disticich vloZek pred servoventilem. Servoventily se nahradf proplachovacimi deskami, které
dodava vyrobce.
Postup: a/ elektrohydraulicky servoventil nahradime proplachovacf deskou &.v. 76 027 25E1
zajisfujici volny pritok pracovni kapaliny zpé&t do nadrze
b/ soudasn& probfha ¢isté&nipracovnikapaliny provoznim &isti€¢em. Je nuiné sledovat
stupen zne&isténi &istfef vlozky, event.vloZzku vymé&nfme. Doba proplachovani ne-
mé byt kratS§ineZ doba za kiterou napln kapaliny proteée 50x CistiCem p¥ed servo-
ventilem
o/ namontuieme zpédt elekirohvdraulicky servoventil




